Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro
Coordenacéao Geral de Acreditacao

Signatério dos Acordos de Reconhecimento Mdtuo da International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC),
da Interamerican Accreditation Cooperation (IAAC) e International Accreditation Forum (1AF).

Centifccado de Aeneditacao

Acreditacao n° CAL 0451
Acreditacao Inicial: 12-02-2010

Metroquality - Laboratério de Metrologia

MTQ Servicos de Metrologia Ltda
Rua Rio Negro, 68 — Igara — Canoas/RS

A Coordenacédo Geral de Acreditacao do Inmetro (Cgcre) concede acreditagédo ao Organismo de Avaliagado da Conformidade acima
identificado, no endereco citado, segundo os requisitos estabelecidos na ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017. Esta acreditacdo
constitui a expresséo formal do reconhecimento de sua competéncia para realizar atividades de calibracdo, conforme Escopo de

Acreditacao.

Andrea Barroso Melo Monteiro de Queiroz
Coordenadora Geral de Acreditagdo substituta

A situacdo atual da acreditacdo e seu escopo devem ser verificados no endereco eletrénico www.Inmetro.gov.br/credenciamento/laboratoriosAcreditados.asp
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Consulta

ESCOPO DA ACREDITACAO - ABNT NBR ISO/IEC 17025 - CALIBRACAO

Descrigao do Servigo

Parametro, Faixa e Método

Capacidade de Medigao

e Calibracao (CMC)

(Realizados nas instalagées permanentes)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDIGAO DE COMPRIMENTO

Micréometro Externo

Paquimetro

Reldgio Apalpador

Comparador de Diametros Internos Até 300 mm

M¢étodo de calibracdo com
calibrador de reloégios ou com
maquina de medicao linear

Até 125 mm

Método de comparagdo com
blocos padrio e paralelo optico

Até 300 mm
> 300 até 600 mm

Método de comparagdo com
blocos padrao e anel padrio

Até 2 mm
M¢étodo de calibragao com

0,6 um

0,002 mm

0,01 mm
0,02 mm

0,6 pm

www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/detalhe_laboratorio.asp?num_certificado=451&situacao=AT&area=DIMENSIONAL
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calibrador de reloégios ou com
maquina de medicao linear

Medig¢oes Lineares em Pecas
Diversas e Componentes

PADROES DE COMPRIMENTO

Meétodo de medi¢do em maquina

de medigao por coordenadas

Até 500 mm

Meétodo de medi¢do em maquina

de medi¢ao por coordenadas

Relogio Comparador Até 50 mm 0,6 um
Método de calibragdo com
calibrador de reloégios ou com
maquina de medicao linear

MEDIGAO DE PEGAS DIVERSAS E COMPONENTES

Orfenagho em Pegas Diveroas  Retitude até 500 mm 36 pm
Paralelismo até 500 mm 3,6 um
Planeza até 300 mm x 500 mm 3,6 pm
Concentricidade, coaxialidade, (3,6 +L/199) um;
simetria e perpendicularidade. L em mm

(3,6 + L/199) um;
L em mm

Calibrador Anel Liso Cilindrico

PADROES DE FORMA, POSICAO E ORIENTACAO

Parametro: Diametro Nominal

1,5 mm até 9,5 mm
10 mm até 100 mm

> 100 até 200 mm

Meétodo de medi¢do em maquina

de medi¢ao por coordenadas

Método de comparagdo direta
com padrdo de comprimento
(Calibrador Anel Liso
Cilindrico) utilizando uma
maquina de medi¢do linear

2,5+ L/174) um;
L em mm
(1,9 + L/150) pm;
L em mm
2,5+ L/174) pm;
L em mm

Desempeno

(Realizados nas instalagées do cliente)

MAQUINAS DE MEDICAO

300 até 3000 mm

Determinagdo de topografia e do

erro de planeza com nivel
eletronico

(0,9 + L/1000) pm;

L em mm

Maquina de Medi¢ao por
Coordenadas

Projetor de Perfil

Até 1000 mm

Meétodo de comparagdo com
padrdo escalonado

Escala linear até 200 mm Escala

angular até 360° Ampliagdo da
lente até 100X

Método de comparagdo com

régua de vidro com escala linear

Método de comparagdo com
régua de vidro com escala
angular

(0,7 + L/725) um;
L em mm

(0,002 + L/90000)
mm; L em mm
0,02°0,17% a
1,22%
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PADROES DE FORMA, POSIGAO E ORIENTAGAO

Desempeno 300 até 3000 mm (0,9 + L/1000) pwm;
L em mm
Determinacdo de topografia e do
erro de planeza com nivel
eletrénico
Observacoes:

1. A capacidade de medicdo e calibragdo (CMC) refere-se 4 menor incerteza que o Laboratorio é capaz de
obter, com uma probabilidade de abrangéncia ou nivel da confianca de aproximadamente 95%. Caso o
laboratorio utilize mais de um método para realizar uma determinada calibracdo ou medicdo, a CMC se
referira ao método pelo qual o laboratdrio obtém a menor incerteza de medig@o. (Ver NIT-Dicla-021)

2. A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢des oriundas do instrumento ou
padrio calibrado ou do dispositivo medido.

3. O Laboratorio podera declarar em seus certificados de calibragdo, incertezas de medi¢do maiores que a sua
CMC, devido as contribuicdes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrdo ou instrumento de a
medicdo calibrado.
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